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Der Prifbericht umfasst 11 Seiten. Der Priifbericht wurde in 2 Originalausfertigungen erstellt.

Die Prifergebnisse beziehen sich auf das vorgelegte Probenmaterial. Das Probenmaterial ist verbraucht.

Eine auszugsweise Vervielfaltigung und Veroffentlichung des Priifberichtes ist nur mit unserer schriftlichen Genehmigung zuléssig.
Meinungen und Interpretationen der Priifstelle sind gemaR DIN EN ISO / IEC 17 025 Punkt 5.10.5 durch Kursivdruck gekennzeichnet.
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Allgemeines

Von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG erhielt die Kiwa MPA Bautest GmbH
den Auftrag zur Durchfiihrung einer Druckwasserdichtigkeitspriifung bei einem
Wasserdruck von 0,2 bar Uber 24 Stunden und anschlieRend bei einem Was-
serdruck von 0,3 bar Uber weitere 24 Stunden. Die Prifung fand an einer
Wanddurchfiihrung mit der Los- / Festflanschkonstruktion HRD-100 FUF(A)
gemall DIN 18195-9: 2010-05 im Anschluss an die kunststoffmodifizierte Bi-
tumendickbeschichtung (KMB) PCI Pecimor® 2K zur Abdichtung gegen von
aullen drickendes Wasser und zeitweise aufstauendes Sickerwasser nach
DIN 18195-6: 2011-12 statt.

Die Verwendbarkeit von PCI Pecimor® 2K gemaR DIN 18195-6 ist durch die
allgemeinen bauaufsichtlichen Prifzeugnisse P-DD 4267/2007 und
P-DD 4195/2009 (PCI Pecimor® 2K ,spritzbar*) dokumentiert.

Fur die Prifung wurde von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG ein fertig
montierter Versuchsaufbau in unser Labor in Augsburg angeliefert (vgl.
Abbildung 1). Die Druckglocke war vom Auftraggeber zusatzlich mit Vierkant-
stahlprofilen gesichert.

Die Wanddurchfihrung HRD-100 FUF(A) besteht aus folgenden Bestandtei-
len:

1) Stahlfutterrohr mit Los- und Festflansch nach DIN 18195-9: 2010-05 fir
Bauten mit einer (KMB) Dickbeschichtung oder Dichtungsbahnen gegen
von auflen drickendes Wasser und zeitweise aufstauendes Sickerwasser
nach DIN 18195-6: 2011-12.

Bei dieser Konstruktion handelt es sich um eine Stahlplatte mit einge-
schweiftem Stahlstutzen (mit einem Durchmesser von 100 mm).

2) Zubehor - Gummizulage Z-100 FUF(A) - KMB bestehend aus einer EPDM
Elastomerzulage (mit einer Dicke von 2 mm) und dem Hauff-Dichtungs-
vlies.
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Abbildung 1: Versuchsaufbau - Gesamtsystem.

2 Priifung
2.1 Prufungsvorbereitung (Hauff-Technik GmbH & Co. KG)

Die Montage des Versuchsaufbaus erfoigte durch den Hersteller der Durch-
dringungselemente, die Hauff-Technik GmbH & Co. KG.

Die Verarbeitung bzw. der Einbau der kunststoffmodifizierten Bitumendickbe-
schichtung (KMB) PCI Pecimor® 2K wurde entsprechend dem technischen
Merkblatt 302 der PCI Augsburg GmbH durchgeflhrt.

Nach Angaben des Herstellers ist der Versuchsaufbau, wie nachfolgend be-
schrieben (siehe Abbildung 2) montiert worden.
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Auf einer Betonplatte (1,5 m x 1,5 m x 0,1 m, C25/30) wurde der Festflansch
oberflachenbiindig mit PCI Nanocret FC in einer Schichtdicke von 10 mm an-
gespachtelt.

Nach einer Aushartezeit von 24 h erfolgte im Bereich der gesamten Flache,
inklusive dem Festflansch eine Kratzspachtelung mit dem Produkt PCI Pe-
cimor® 2K. Nach dem Antrocknen der Kratzspachtelung wurde die erste
Schicht des PCI Pecimor® 2K (mit einer Schichtdicke von 2,5 mm) aufgetra-
gen. Unmittelbar danach wurde das passend vorgefertigte Hauff-Dichtungs-
vlies im Bereich des Flansches eingearbeitet und mit einer ca. 1 mm hohen
PCl Pecimor® 2K Schicht U(berdeckt. AnschlieBend wurde die
PCI Gewebebahn vollflichig (inklusive einem Uberlappungsbereich von
10 cm) um das Hauff-Dichtungsvlies verlegt.

Nach dem Antrocknen der ersten Schicht aus PCl Pecimor® 2K (2 Stunden
nach Auftrag) folgte der zweite Anstrich mit PCl Pecimor® 2K. Auch dieser
wurde mit einer Schichtdicke von 2,5 mm bis an den Flansch aufgetragen
(siehe Abbildung 2.1). Die Umgebungstemperatur lag wahrend der Verarbei-
tung bei 18 °C.

Nachfolgend wurde die EPDM Gummizulage aufgesetzt (siehe Abbildung 2.2),
der Losflansch (mit einem Drehmoment von 100 Nm) montiert (siehe Abbil-
dung 2.3) und die M20 Muttern nach ca. 30 Minuten nachgezogen (siehe Ab-
bildung 2.4).

Nach 24 h wurde das Drehmoment von 100 Nm kontrolliert, wobei kein Dreh-
momentverlust festgestelit wurde.
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Abbildung 2.1: Auftrag der 1. Schicht Abbildung 2.2: Anbringen der Gummizulage
PCI Pecimor® 2K Z-100 FUF(A)

Abbildung 2.3: Montage des Losflansches Abbildung 2.4: Anziehen der Muttern M20

(mit einem Drehmoment von 100 Nm)

Abbildung 2: Verarbeitung und Versuchsaufbau

Des Weiteren wurde eine Prifglocke mit Manometer und Gummidichtung tber
Zugankern an den Prifstein angepresst (vgl. Abbildung 1).

Die erste von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG durchgefuhrte Druckdichtig-
keitsprifung erfolgte 3 Tage nach dem Fertigstellen des Versuchsaufbaus
(Anbringen der KMB - Dickbeschichtung).
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2.2 Priifungsdurchfiihrung (Kiwa MPA Bautest GmbH)

Bei dem durch die Hauff-Technik GmbH & Co. KG angelieferten Versuchskor-
per handelt es sich um einen durch den Hersteller nach Kapitel 2.1 montierten
Versuchsaufbau mit einem Manometer (vgl. Abbildung 3 bis Abbildung 6).

Eine Kalibrierung des mitgelieferten Manometers seitens der Kiwa MPA
Bautest GmbH fand nicht statt.

Nach Ricksprache mit dem Auftraggeber wurde eine Dichtigkeitsprifung der
mit Wasser geflllten Druckglocke (ber 24 Stunden bei 0,2 bar und an-
schlielRend Uber weitere 24 Stunden nach einer Erhohung des Nenndrucks auf
0,3 bar bei Raumtemperatur durchgefthrt.

Wahrend des Prifzeitraums erfolgte keine aullere Nachfuhrung des Drucks,

so dass neben der Sichtkontrolle tUber die Druckkonstanz auf die Dichtigkeit
des untersuchten Versuchsaufbaus geschlossen werden konnte.
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Abbildung 4: Detail des Versuchsaufbaus - Herstellerzeichnung

Abbildung 5: Ansicht - Versuchsaufbau unterhalb der Prifglocke

bautest



kiwa

Partner for progress

A 9091 /2012
Seite 10/ 11

e

. v._-_. :
3 3

|

Abbildung 6: Ansicht - Versuchsaufbau nach Abnahme der Stahlplatte und
der Ringdichtung

Priifergebnisse
Es wurde kein Druckabfall und auch kein Wasseraustritt wéhrend der Druck-
belastung festgestellt. Der Nachweis ist den Abbildungen A1 und A2 im An-

hang zu entnehmen.

Tabelle 1: Ergebnis der Wasserdruckbelastung in Abhangigkeit von der Prif-

dauer

Druck 0-24h 24 -48 h
0,2 bar (~2m WS) dicht nicht gepruft
0,3 bar (~3m WS) nicht gepruft dicht
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4 Zusammenfassung

Bei der Dichtigkeitspriifung der Wanddurchfiihrung mit einem Los- / Fest-
flansch HRD-100 FUF(A) geméaf3 DIN 18195-9: 20010-05 im Anschluss an die
kunststoffmodifizierte Bitumendickbeschichtung (KMB) PCl Pecimor® 2K ge-
méafR DIN 18195-6: 2011-12 und der wassergefiillten Druckglocke wurden bei
einem Nenndruck von 0,2 bar (wdhrend der ersten 24 Stunden) und an-
schlieBend 0,3 bar nach einer Gesamtpriifzeit von 48 Stunden keine Undich-
tigkeiten infolge eines Wasseraustritts im System festgestellt.

Augsburg, 17. Dezember 2012
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Abbildung A1: Druckdichtigkeitsprifung der mit Wasser geflliten Druckglocke
bei Raumtemperatur und einem Nenndruck von 0,2 bar
(oben: Manometerstand bei Versuchsbeginn am 30.10.2012 um
14:25 Uhr; unten: Manometerstand nach Versuchsende am
31.10.2012 um 14:25 Uhr)
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Abbildung A2: Druckdichtigkeitspriifung der mit Wasser gefllten Druckglocke
bei Raumtemperatur und einem Nenndruck von 0,3 bar
(oben: Manometerstand bei Versuchsbeginn am 31.10.2012 um
14:35 Uhr; unten: Manometerstand nach Versuchsende am
01.11.2012 um 14:35 Uhr)
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