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Auftraggeber Auftrags-Nr.:
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Auftrag vom ; 8. Dezember 2010
Auftrag : Prafung der Wasserdichtigkeit einer

Flanschplatte mit HRD 150-2F-0 auf einem
Betonprifstein mit Kernbohrung @ 150 mm

Probenanlieferung durch : Auftraggeber
Probenanlieferung am : 3. Marz 2011
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Allgemeines

Von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG, vertreten durch Herrn Jasmund, er-
hielt die Kiwa MPA Bautest GmbH den Auftrag zur Durchfihrung einer
Wasserdichtigkeitspriifung einer Hauseinfuhrung fur Versorgungsleitungen mit
Flanschplatte und Ringraumdichtung.

Hierflir wurde von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG ein fertig montierter
Versuchsaufbau in unser Labor in Augsburg angeliefert.

Priifung
Priafungsvorbereitung (Hauff-Technik GmbH & Co. KG)

Nach Angaben des Herstellers ist der Versuchsaufbau, wie nachfolgend be-
schrieben, durch den Hersteller montiert worden.

Auf einem Betonpriufstein mit den Abmessungen 500 x 500 x 350 mm mit
einer Kernbohrung @ 150 mm wurde eine Flanschplatte mit einer Ring-
raumdichtung HRD 150-2F-0 nach Montageanleitung befestigt. Hierfiir wurden
Fischer Rahmendlbel SXR 10 x 80 mit einer Schraube 7 x 87 verwendet (vgl.
Abbildung 1). Die Rahmendibel wurden mit einem Montagedrehmoment von
20 Nm angezogen. AnschlieBend wurde Uber die Flanschplatte auf den
Betonkorper eine Druckglocke mit Manometer und Druckminderer gesetzt und
befestigt (vgl. Abbildung 2).
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Abbildung 1: Fischer Rahmendiibel SXR mit Schraube (Herstellerzeichnung)

Priifungsdurchfiihrung (Kiwa MPA Bautest GmbH)

Bei dem durch die Hauff-Technik GmbH & Co. KG angelieferten Versuchs-
kérper handelt es sich um einen durch den Hersteller montierten Versuchs-
aufbau nach 2.1 mit vormontietem Manometer und Druckminderer (vgl.
Abbildung 2 bis Abbildung 5). Eine Kalibrierung des mit angelieferten
Manometers und Druckminderers erfolgte seitens der Kiwa MPA Bautest
GmbH nicht.

Nach Ricksprache mit dem Auftraggeber wurde eine Druckdichtigkeitspriifung
mit Wasser geflllter Druckglocke Uber 24 h bei 2,5 bar Nenndruck durch-
gefuhrt. Die Wasserfullung erfolgte dabei bis auf die Hohe des Wassereinlaufs
bzw. bis auf die H6he des Entliftungsventils.
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Abbildung 4: Flanschplatte mit HRD 150-2F-0 ausgebaut

bautest
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Priifergebnisse

Nachfolgend in Abbildung 6 sind die Manometerstéande zu Beginn und Ende
der Druckdichtigkeitspriifung dargestellt.
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Abbildung 6: Druckdichtigkeitsprifung mit Wasser gefiliter Druckglocke mit
einem Nenndruck von 2,5bar (oben: Manometerstand bei
Versuchsbeginn am 03.03.2011 um 13:00 Uhr; unten: Mano-

meterstand nach Versuchsende am 04.03.2010 um 13:00 Uhr)
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4 Zusammenfassung
Bei der Druckdichtigkeitspriifung der Flanschplatte mit dem HRD 150-2F-0 mit

Wasser gefiillter Druckglocke bei einem Nenndruck von 2,5 bar konnten keine

Undichtigkeiten z.B. infolge Wasseraustritts im System (ber die vorgesehene
Priifdauer von 24 h festgestellt werden.

Augsburg, 1. Juni 2011




