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1. Allgemeines

Von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG erhielt die Kiwa GmbH, Bautest Augsburg den Auftrag zur
Durchfuihrung einer Druckwasserdichtigkeitsprufung mit dem Edelstahl-Flansch Hauff HRD150-F/100
[1] zum nachtraglichen Andubeln tber einer bestehende Kernbohrung an einem Betonprufkdrper mit
AuRenabdichtung PCI Pecimor 2K (Abdichtungsbauart W2.1E gemal DIN 18533-1 [2] und
DIN 18533-3 [3]).

Hierfur wurde von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG ein Betonprufkérper mit der kunststoffmodifi-
zierten Bitumendickbeschichtung (PMBC) PCI Pecimor 2K [4] nach DIN EN 15814 [5] beschichtet und
mit bereits vorinstalliertem Edelstahl-Flansch Hauff HRD150-F/100 sowie die fur den Versuchsaufbau
benttigten Einzelteile in unser Labor in Gersthofen angeliefert und durch einen Mitarbeiter der Hauff
Technik GmbH & Co. KG zusammengebaut (vgl. Abbildung 1).

[

Abbildung 1.  Versuchsaufbau - Gesamtsystem.

2. Literatur

[1] Hauff-Technik GmbH & Co. KG - ,Montageanweisung - HRD-F/FG — Geteilter/Geschlossener
Flansch®. Rev.: 00/2018-01-26.

2] DIN 18533-1. Abdichtung von erdbertihrten Bauteilen. Teil 1: Anforderungen, Planungs- und
Ausfuhrungsgrundsétze. Ausgabedatum: Juli 2017,

[3] DIN 18533-3. Abdichtung von erdberthrten Bauteilen. Teil 3: Abdichtung mit flussig zu verar-
beitenden Abdichtungsstoffe. Ausgabedatum: Juli 2017.

[4] PCI Technisches Merkblatt 302 - ,Bitumen-Dickbeschichtung PCl Pecimor® fir Kellerauen-
wande und Fundamente"“. Stand Dezember 2017.

[5] DIN EN 15814. Kunststoffmodifizierte Bitumendickbeschichtungen zur Bauwerksabdichtung -
Begriffe und Anforderungen. Ausgabedatum: Méarz 2015.

[6] WIKA Alexander Wiegand SE & CO. KG - "Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204 - 3.1.
Auftrags-Nr. 22392920/1".
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3. Priifung
31 Priifungsvorbereitung (Hauff-Technik GmbH & Co. KG)

Die Montage des Versuchsaufbaus erfolgte durch den Hersteller des Edelstahl-Flanschs, der
Hauff-Technik GmbH & Co. KG, bei der Kiwa GmbH in Gersthofen. Nach Angaben des Herstellers ist
der Versuchsaufbau, wie nachfolgend beschrieben, montiert worden.

Ein Betonprifkérper mit den Abmessungen 500 x 500 x 200 mm wurde mittig mit einer Kernbohrung
@150 mm versehen.

Die schalungsfreie Betonoberflache wurde geschliffen und gereinigt.

Als Aufenabdichtung wurde auf die dem Druck zugewandte Betonoberfléche (entspricht der Gebau-
deauRenwand) eine zweilagige Schicht der PMBC PCI Pecimor 2K [4] gemall DIN EN 15814 [5] auf-
gebracht.

Nach Aushartung der PMBC wurde der Edelstahl-Flansch uber der vorhandenen Kernbohrung
zentriert, waagrecht ausgerichtet und die zur Befestigung benétigten Diubelldcher angezeichnet.

AnschlieBend wurden die Dibellécher (@10 mm, 80 mm tief) fur die Fischer SXRL 10x80 Kunststoff-
Spreizdibel gebohrt und gereinigt.

Der Kleb- und Dichtstoff EGO MS 805 wurde Spinnennetzartig auf den Betonprifkérper und um die
Bohrungen herum aufgebracht.

AnschlieRend wurde der Edelstahl-Flansch Hauff HRD150-F/100 auf den Betonprifkérper angedrickt.
Die Dubel mit den vormontierten Schrauben mit Dichtringen wurden, bis der Dubelschaft bandig ab-
schloss, eingeschlagen (siehe Abbildung 2).

Die Schrauben wurden mit maximal 14 Nm angezogen.

Die Offnung des Edelstahl-Flansches Hauff HRD150-F/100 wurde mit einem Verschlussstopfen
Hauff HRD150-2F-0 verschiossen.

Danach wurde von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG eine Druckglocke mit Manometer {iber der
Systemdichtung befestigt. Die Abdichtung erfolgte durch eine EPDM Dichtung und den Spanndruck.

gaf. Kleb- und
) Dichtstoff EGO
. MS 805

Abbildung 2.  Beispiel fur die Montage des Edelstahl-Flanschs Hauff HRD150-F/100 (Hersteller-
zeichnung).
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3.2 Priifungsdurchfiihrung (Kiwa GmbH)

Bei dem zu priffenden Versuchsaufbau handeit es sich um einen durch den Hersteller nach Kapitel
3.1 montierten Versuchsaufbau mit einem Manometer (siehe Abbildung 3).

Eine Kalibrierung des mitgelieferten Manometers (Seriennummer 54604164 [6]) wurde durch die
WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG durchgefuhrt (siehe Abschnitt 6).

Nach Riicksprache mit dem Auftraggeber wurde die Druckwasserdichtigkeitsprafung mit Wasser
gefuliter Druckglocke Uber 28 Tage bei einem permanent aufgebrachten Nenndruck von 2 1,0 bar
durchgefihrt.
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Abbildung 3.  Detail des Versuchsaufbaus - Herstellerzeichnung.

4. Priifergebnisse
Es wurde kein Druckabfall infolge von Undichtigkeiten wahrend der Druckwasserbelastung festgestelit

(vgl. Tabelle 1). Der Wasserdruck in Abhangigkeit des Prifungszeitraums kann Abbildung A1 und A2
aus der Anlage enthommen werden.
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Tabelle 1. Ergebnis der Druckwasserbelastung.
Frobens Druck bei Druck bei Priifungs- :
¢ ok =S Versuchsbeginn Versuchsende dauer Anmerkung
= [bar] [bar] [d]
kein Druckabfall infolge
HRD150-F/100 21,0 21,0 28 von Undichtigkeiten

5. Zusammenfassung

Bei der Druckwasserdichtigkeitsprafung mit dem Edelstahl-Flansch Hauff HRD150-F/100 montiert an
einem Betonpriifkérper mit der PMBC PCI Pecimor 2K nach DIN EN 15814, wurde bei einem

Wasserdruck von 2 1,0 bar tiber 28 Tage kein Druckabfall infolge von Undichtigkeiten festgestelit.
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6. Kalibrierzertifikat

Wika Polska sp. zo.0. sp. k.

Inspection certificate according to EN 10204 - 3.1
Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204 - 3.1

WIKA

QM P A 101 o/R O

Page 172
Seite
Cuslomer: Centificate No
ner Hauff-Technik GmbH & Co KG c WC003875
Kunde: Robert-Bosch-Strale 9 Zeugnis-Nr
Hermaringen
89568
D
DE i 2017-05-05
Datum
Customer Order No. Customer Part No Order Date
2017-03-23
Kundenbestellnummer 175202179 Kunden Artikel-Nr Bestelldatum 3
Order No. / ltem Parl No.
rio 223929201 - 14225185
Auftrags-Nr. / Pos 31977545 Avrtikel-Nr
Model Serial number ange
111.10 063 pi g 54604164 Scale range 0 1barrel
Typ Seriennummer Anzeigebereich
Class Tag No
2 L)
Klasse o0kt Messstellen-Nr
Reference Calibration No.
Referenzgerat Kalibriermummer
CPG2500 0,01% -1 .27 barrel SW-102-1-17 WPL 17-04
Result ) Temperaiure 20°C +- 5 K
Ergebnis Temperatur
Testllem Standard Meanvalue rel Dewation Dewiaton Hysteresis
Prifing Referenz i t rel d g Abweichung Hysterese
bar bar bar bar ¥ %
0.200 0210 0.203 0,207 -0,007 -0.68 -0.67
0.400 A1l 403 407 -0,007 -0.70 -0,80
0,600 609 603 608 -0.006 -0,62 -0,
0,800 807 802 805 +0,005 046 -0.4
1.000 1.008 ,006 .006 -0.006 -0.6 0.00
Deviation
Atweichung A
%
25
| bar
loz00 - L — Jega _——@mEe0 1060
—e—— ==t
- e e T T T
B et T
Legend up down
Legends: O auf * &b

Wika Polska sp. zo o sp. k
ul. tegska 29/35

87-800 Wloctawek

Potska

Tel +48 54 23-01-100
Fax:+48 54 23-01-101
info@wikapolska pl
www wikapolska pl
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Wika Polska sp. zo.0. sp. k.
Inspection certificate according to EN 10204 - 3 1 WI KA

Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204 - 3.1

Page 2/ 2
Seite
3 Certificale No
o e Hauff-Technik GmbH & Co. KG S VICo0aRTS
Kunde: Robert-Bosch-Stralie 9 Zeugnis-Nr
Hermaringen
DE bate 2017-05-05
Datum
Object keeps the specificalion.
Der Kalibriergegenstand halt die Fehlergrenzen nach Herstellerangaben ein
Calibration was carried out according to the following norm: DIN EN 837-1
Die Kalibrierung erfolgte auf der Grundlage der folgenden Norm:
Remarks / Bemerkung:
Inspection Representative (NID) Examiner .
J Glodowski
Abnahmebeaufiragter Daniel Kotlewski Profer

This document was crealed automaltically and needs no signature.
Dieses Dokument wurde automatisch erstefit und gilt chne Unterschrift.

Gersthofen, 15 Juni 2018
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Abbildung A1. Druckdichtigkeitsprtfung der mit wassergefiliten Druckglocke bei einem Nenndruck
von 2 1 bar (Manometerstand bei Versuchsbeginn am 20.12.2017).

Abbildung A2. Druckdichtigkeitsprifung der mit wassergefillten Druckglocke bei einem Nenndruck
von 2 1 bar (Manometerstand nach 28 Tagen am 17.01.2018).



