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Allgemeines

Von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG erhielt die Kiwa MPA Bautest GmbH
den Auftrag zur Durchfihrung einer Gasdichtigkeitsprifung eines
Systemdeckels HSI 150-DG-6/10-36 bei Raumtemperatur.

Hierfur wurde von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG ein fertig montierter
Versuchsaufbau in unser Labor in Augsburg angeliefert.

Der zu prifende Systemdeckel HSI 150-DG-6/10-36 ist ein geteilter
Systemdeckel fiir ein oder mehrere Kabel zur Abdichtung von Mauer-
durchgéngen in einem vorhandenem Aluflansch HSI 150-DF oder
Kernbohrung mit @ 150 mm.

Priifung

Priifungsvorbereitung (Hauff-Technik)

Nach Angaben des Herstellers ist der Versuchsaufbau, wie nachfolgend
beschrieben, durch den Hersteller montiert worden.

In einem Prifzylinder wurde ein Systemdeckel HSI 150-DG-6/10-36, wie in
Abbildung 1 und Abbildung 3 dargestellt, eingebaut. Der verwendete
Systemdeckel wurde mit sechs Kabeldummies bestiickt (vgl. Abbildung 2 bis
Abbildung 4).
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2.2  Priifungsdurchfiihrung (Kiwa MPA Bautest)

Bei dem durch die Hauff-Technik GmbH & Co. KG angelieferten Versuchs-
kérper handelt es sich um einen durch den Hersteller montierten
Versuchsaufbau nach 2.1 mit vormontietem Manometer (vgl. Abbildung 1 und
Abbildung 4). Eine Kalibrierung des mit angelieferten Manometers erfolgte
seitens der Kiwa MPA Bautest GmbH nicht.

Nach Riicksprache mit dem Auftraggeber wurde eine Druckdichtigkeitsprifung
mittels Druckluft tiber 24 Stunden mit 2,5 bar Nenndruck bei Raumtemperatur
mit dem Versuchskorper, wie in Abbildung 1 dargestellt, durchgefiihrt.

Vierkantatahl zur Sicherung /
square sleel for safety.

Prifzylinder / Absperrhann /
testing cylinder stop valve

Abbildung 1:  Versuchsaufbau (Herstellerzeichnung)
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Systemdeckel HS| 150-DG-6/10-36

Abbildung 3:
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Eingebauter Systemdeckel HSI 150-DG-6/10-36 im Aluflansch
HSI 150-DF
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Rundstab @12mm /
round rod @12mm

Rundstab @16mm /
round rod @16mm

Abbildung 4:
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Versuchsaufbau (Herstellerzeichnung)
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3 Priifergebnisse

Nachfolgend in Abbildung 5 sind die Manometerstande zu Beginn und Ende
der Druckdichtigkeitsprifung dargestellt.

Abbildung 5: Druckdichtigkeitsprifung mit Druckluft gefullter
Druckglocke bei Raumtemperatur
(oben: Manometerstand bei Versuchsbeginn am
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4 Zusammenfassung

Bei der Druckdichtigkeitspriifung des Systemdeckels HSI 150-DG-6/10-36 bei
Raumtemperatur mit Druckluft gefiillter Druckglocke mit einem Nenndruck von
2,5 bar konnten keine Undichtigkeiten im System (iber die Priifdauer von 24 h
festgestellt werden.

Augsburg, 21. Juni 2012
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