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Allgemeines

Von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG, vertreten durch Herrn Jasmund, er-
hielt die Kiwa MPA Bautest GmbH den Auftrag zur Durchfithrung einer
Wasserdichtigkeitspriifung einer Hauseinfiihrung fur Versorgungsleitungen mit
Flanschplatte und Ringraumdichtung.

Hierfr wurde von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG ein fertig montierter
Versuchsaufbau in unser Labor in Augsburg angeliefert.

Priifung
Priifungsvorbereitung (Hauff-Technik GmbH & Co. KG)

Nach Angaben des Herstellers ist der Versuchsaufbau, wie nachfolgend
beschrieben, durch den Hersteller montiert worden.

In einem Mauerwerksprifkorper aus Kalksandstein mit ca. 12 mm Putzaufbau
und einer kunststoffmodifizierten Bitumendickbeschichtung (KMB) wurde eine
Kernbohrung mit einem Durchmesser von 150 mm erstellt. AnschlieRend
wurde auf der Kernbohrung ein Flansch montiert. Der Untergrund wurde
hierfur mit der Dichtmasse Sikaflex 11 FC vorbereitet (vgl. Abbildung 1). Die
Befestigung der Flanschplatte erfolgte mit Fischer Rahmendiibel SXR mit
einem Anzugsdrehmoment von 6 Nm (vgl. Abbildung2 und Abbildung 3).
Danach wurde in den Flansch eine Ringraumdichtung HRD 150-F2-0
eingesetzt. AbschlieRend wurde Uber die Flanschplatte auf den
Versuchskarper eine Druckglocke mit Manometer und Druckminderer gesetzt
und befestigt (vgl. Abbildung 4).
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Abbildung 1: Dichtmasse Sikaflex 11 FC aufgebracht im Auflagerbereich der
Flanschplatte (Bild Hauff-Technik GmbH & Co. KG)
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Abbildung 3: Montage Flanschplatte (Bild Hauff-Technik GmbH & Co. KG)

2.2 Priufungsdurchfiihrung (Kiwa MPA Bautest GmbH)

Bei dem durch die Hauff-Technik GmbH & Co. KG angelieferten Versuchs-
kérper handelt es sich um einen durch den Hersteller montierten Versuchs-
aufbau nach 2.1 mit vormontietem Manometer und Druckminderer (vgl.
Abbildung 4 bis Abbildung 7). Eine Kalibrierung des mit angelieferten
Manometers und Druckminderers erfolgte seitens der Kiwa MPA Bautest
GmbH nicht.

Nach Ricksprache mit dem Auftraggeber wurde eine Druckdichtigkeitspriifung
mit Wasser geflllter Druckglocke tber 24 h bei 0,5bar Nenndruck
(Permanentdruck aufgebracht tber Druckminderer) durchgefiihrt. Die
Wasserflllung erfolgte dabei bis auf die Héhe des Wassereinlaufs bzw. bis auf
die Hohe des Entltftungsventils.




Abbildung 4:

Abbildung 5:
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ngebaut
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Abbildung 6: Flanschplatte mit HRD 150-F2-0 ausgebaut

bautest
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Abbildung 7: Versuchsaufbau (Herstellerzeichnung)
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3 Priifergebnisse

Nachfolgend in Abbildung 8 sind die Manometerstande zu Beginn und Ende
der Druckdichtigkeitspriifung dargestellt.

Abbildung 8: Druckdichtigkeitspriifung mit Wasser gefiillter Druckglocke mit
einem Nenndruck von 0,5 bar (oben: Manometerstand bei
Versuchsbeginn am 27.04.2011 um 11:05 Uhr; unten:
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meterstand nach Versuchsende am 28.04.2011 um 1 {@5 hr) @
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4 Zusammenfassung

Bei der Druckdichtigkeitspriifung der Flanschplatte mit dem HRD 150-F2-0 mit
Wasser gefiillter Druckglocke bei einem Nenndruck von 0,5 bar konnten keine
Undichtigkeiten z.B. infolge Wasseraustritts im System (iber die vorgesehene
Priifdauer von 24 h festgestellt werden.

Augsburg, 14. Juni 2011




