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Priifbericht
Auftraggeber Auftrags-Nr.:
Hauff-Technik GmbH & Co. KG A 9027 /2014
Robert-Bosch-Stralle 9
89568 Hermaringen
und
MAPEI GmbH
Friedrich-Ebert-Strale 140
46236 Bottrop
Auftrag vom : 13. Marz 2014
Auftrag : Durchfuhrung einer Dichtigkeitspriifung an der Los-

und Festflanschkonstruktion HRD100-FUF/150
gemafl DIN 18195-9:2010-05 im Anschluss an die
kunststoffmodifizierte Bitumendickbeschichtung
(KMB) MAPEI-Plastimul 2K Plus geman

DIN 18195-2:2009-04 zur Abdichtung gegen
Bodenfeuchtigkeit und nichtstauendes Sicker-
wasser gemal DIN 18195-4:2011-12, aufstau-
endes Sickerwasser gemal DIN 18195-6:2011-12
sowie von aul3en driickendes Wasser

Probenanlieferung durch X Hauff-Technik GmbH & Co. KG
Probenanlieferung am : 13. Méarz 2014
Prufzeitraum : 13. bis 20. Marz 2014

Augsburg, 20. Mai 2014
cl/rd
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Dr.-Ing. Massimo Sosoro
- Niederlassungsleiter -
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LA/ (A

Dipl.-Ing. (FH) Kerstin Clute

- stellv. Teamleiterin -

Der Prifbericht umfasst 12 Seiten. Der Prifbericht wurde in 2 Originalausfertigungen erstellt.

Die Prifergebnisse beziehen sich auf das vorgelegte Probenmaterial. Das Probenmaterial ist verbraucht.

Eine auszugsweise Vervielfaltigung und Veréffentlichung des Prifberichtes ist nur mit unserer schriftlichen Genehmigung zulassig.
Meinungen und Interpretationen der Prifstelle sind gemaRr DIN EN ISO / IEC 17 025 Punkt 5.10.5 durch Kursivdruck gekennzeichnet.

Kiwa MPA Bautest GmbH
Muhimahdweg 25 a
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Allgemeines

Von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG erhielt die Kiwa MPA Bautest GmbH
den Auftrag zur Durchfihrung einer Druckwasserdichtigkeitsprifung bei
einem Wasserdruck von mindestens 0,8 bar Giber 72 Stunden. Die Prifung
fand an einer Wanddurchfiihrung mit einer Los- und Festflanschkonstruktion
HRD100-FUF/150 gemaR DIN 18195-9:2010-05 im Anschluss an die kunst-
stoffmodifizierte Bitumendickbeschichtung (KMB) MAPEI-Plastimul 2K Plus
gemal DIN 18195-2:2009-04 zur Herstellung von Abdichtungen gegen
Bodenfeuchtigkeit und nichtstauendes Sickerwasser an Bodenplatten und
Wanden gemal DIN 18195-4:2011-12 sowie von aulRen driickendes Wasser
und aufstauendes Sickerwasser gemaR DIN 18195-6:2011-12 statt.

Die Verwendbarkeit der Bitumendickbeschichtung MAPEI-Plastimul 2K Plus
gemall DIN 18195-4:2011-12 und DIN 18195-6:2011-12 ist durch
die allgemeinen bauaufsichtlichen  Zulassungen P-DD 4042/1/2007,
P-DD 4042/2/2007 F und P-DD 4042/3/2007 K nachgewiesen.

Far die Prufung wurde von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG ein fertig
montierter Versuchsaufbau in unser Labor in Augsburg angeliefert (vgl.
Abbildung 1). Die Druckglocke war vom Auftraggeber zusatzlich mit Vierkant-
stahlprofilen gesichert.

Die Wanddurchfuhrung HRD100-FUF/150 besteht aus folgenden Bestand-
teilen:

1) Stahlfutterrohr mit Los- und Festflansch nach DIN 18195-9:2010-05 fur
Bauten mit einer Abdichtung aus kunststoffmodifizierter Bitumendick-
beschichtung (KMB) oder Dichtungsbahnen gemaR DIN 18195-2:2009-04
gegen Bodenfeuchtigkeit und nichtstauendes Sickerwasser gemaR
DIN 18195-4:2011-12 sowie von aullen drickendes Wasser und auf-
stauendes Sickerwasser gemaf DIN 18195-6:2011-12.

Bei dieser Konstruktion handelt es sich um eine Stahlplatte mit
eingeschweildtem Stahistutzen mit einem Durchmesser von 100 mm.
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2) Zubehér - Gummizulage Z-HRD100-FUF(A)-KMB, bestehend aus einer
2 mm dicken EPDM-Elastomerzulage und dem 0,6-1,0 mm dickem Hauff-
Dichtungsvlies.

Abbildung 1: Versuchsaufbau - Gesamtsystem.
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Priifung
Priifungsvorbereitung (Hauff-Technik GmbH & Co. KG)

Die Montage des Versuchsaufbaus erfolgte durch den Hersteller der Durch-
dringungselemente, die Hauff-Technik GmbH & Co. KG.

Die Verarbeitung bzw. der Einbau der kunststoffmodifizierten Bitumen-
dickbeschichtung (KMB) MAPEI-Plastimul 2K Plus wurde in Anlehnung an das
technische Merkblatt 352-6-2013 der MAPEI GmbH durchgefiihrt.

Nach Angaben des Herstellers ist der Versuchsaufbau, wie nachfolgend be-
schrieben montiert worden.

In eine Betonplatte (70x70x10 cm, C25/30) wurde der Festflansch ober-
flachenbiindig einbetoniert. Die Zementleimschichten an der Betonoberflache
wurden durch Schleifen entfernt und anschlieBend abgesaugt. Die Flansch-
oberflache wurde mit Aceton gereinigt und entfettet.

Auf die angeschliffene Betonoberfliche wurde die Systemgrundierung
MAPEI-Plastimul Primer im Streichverfahren aufgetragen, nachdem diese im
Verhaltnis 1:5 mit Wasser verdiinnt wurde. Nach vollstandiger Trocknung der
Grundierung erfolgte eine Kratzspachtelung zum Ausgleich von Unebenheiten
auf der Betonoberflaiche und dem Festflansch vom &uRBeren Rand des
Betonkdrpers bis zum Gewindebolzen (vgl. Abbildung 2).

AnschlieBend wurde mit dem Abdichtungsmaterial eine Schicht mit einer
Nassdicke von 1 mm aufgetragen, das Hauff-Dichtungsvlies aufgelegt und fest
angedruckt (vgl. Abbildung 3). Unmittelbar danach erfolgte der erste
Abdichtungsauftrag in den gleichen Bereichen mit einer 3 mm Schicht-
dickenkelle, in diese wurde das MAPEI-Glasfaserarmierungsgewebe als
Verstarkungseinlage eingebracht. Die Abdichtungsschicht wurde geglattet und
direkt danach die EPDM-Gummizulage auf das noch frische Abdichtungs-
material aufgelegt, der Losflansch aufgesetzt und die Spannmuttern mit einem
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Drehmoment von 100 Nm angezogen. Das dadurch unter der EPDM-
Gummizulage herausgedrickte Abdichtungsmaterial wurde am Flanschrand in
die erste Abdichtungsschicht eingearbeitet. Die Spannmuttern wurden danach
mit einem Drehmoment von 120 Nm angezogen.

Nach einer Erhartungszeit von ca. 18 Stunden wurde nach Ausfiihrung einer
weiteren Kratzspachtelung die zweite Abdichtungsschicht mit einer 3 mm
Schichtdickenkelle aufgetragen und geglattet (vgl. Abbildung 4).

Nach weiteren 6 Stunden Erhartungszeit wurden die Spannmuttern erneut
kontrolliert, wobei kein Abfall des Sollwertes von 120 Nm aufgetreten ist.

Wahrend der gesamten Zeit der Abdichtungsapplikation betrugen die Luft- und
Bauteiltemperaturen 19°C.

Der Betonprifstein wies mittig einen durchgéngigen Spannungsriss von
ca. 0,5-1,0 mm Breite auf, wodurch die Dichtigkeit vollstandig und aus-
schlieBlich auf die KMB Flachenabdichtung und das Durchfiihrungssystem
HRD100-FUF/150 zurickzufiihren ist.

10 Tage nach Fertigstellung (vgl. Abbildung 5) wurde von der Hauff Technik
GmbH & Co. KG eine Druckprifglocke mit Befulistutzen und Manometer
mittels Spanntraversen Gber der Flanschkonstruktion befestigt. Die Abdichtung
erfolgte durch eine elastische Flachdichtung aus EPDM. Danach erfolgte
die erste von Hauff-Technik GmbH & Co. KG durchgefiihrte Druckdichtig-
keitsprufung.
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Abbildung 2: Auftrag der ersten Kratzspachtelung
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Abbildung 3: Andriicken des Hauff-Dichtungsvlieses
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Abbildung 4: Auftrag der zweiten Abdichtungsschicht MAPEI-Plastimul 2K
Plus
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Abbildung 5: Prifungsaufbau nach Aushartung der Dichtungsschichten
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2.2 Priifungsdurchfithrung (Kiwa MPA Bautest GmbH)

Bei dem durch die Hauff-Technik GmbH & Co. KG angelieferten Versuchskér-
per handelt es sich um einen durch den Hersteller nach Kapitel 2.1 montierten
Versuchsaufbau mit einem Manometer (vgl. Abbildung 6 und Abbildung 7).

Eine Kalibrierung des mitgelieferten Manometers seitens der Kiwa MPA
Bautest GmbH fand nicht statt.

Nach Ricksprache mit dem Auftraggeber wurde eine Dichtigkeitspriifung der
mit Wasser geflliten Druckglocke iiber 72 Stunden bei mindestens 0,8 bar
wahrend Raumtemperatur durchgefiihrt.

Waéhrend des Prufzeitraums erfolgte keine daulRere Nachfiihrung des Drucks,
so dass neben der Sichtkontrolle Gber die Druckkonstanz auf die Dichtigkeit
des untersuchten Versuchsaufbaus geschlossen werden konnte.
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Abbildung 6: Detail des Versuchsaufbaus - Herstellerzeichnung
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Abbildung 8: Ansicht - Versuchsaufbau unterhalb der Prifglocke
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Abbildung 9: Ansicht - Versuchsaufbau nach Abnahme der Stahlplatte und
der Ringdichtung

Abbildung 10: Ansicht - Querschnitt durch den Versuchsaufbau
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3 Priifergebnisse
Es wurde kein Druckabfall und kein Wasseraustritt wahrend der Druck-
belastung festgestellt. Der Nachweis ist den Bildern in Abbildung A1 in der

Anlage zu entnehmen.

Tabelle 1: Ergebnis der Wasserdruckbelastung in Abhangigkeit der Prifdauer

Druck Prufungszeitraum Bemerkung

0,8 bar (~8m Ws) 72 Stunden dicht

4 Zusammenfassung

Bei der Dichtigkeitsprifung der Wanddurchfihrung mit dem Los-
und Festflansch HRD100-FUF/150 geméal3 DIN 18195-9:2010-06 im
Anschluss an die kunststoffmodifizierte Bitumendickbeschichtung (KMB)
MAPEI-Plastimul 2K Plus gemaR DIN 18195-2:2009-04 zur Herstellung
von Abdichtungen gegen Bodenfeuchte und nichtstauendes Sickerwasser
an Bodenplatten und Wénden geméal DIN 18195-4:2011-12 sowie von
aullen driickendes Wasser und aufstauendes Sickerwasser geméal
DIN 18195-6:2011-12 und der wassergefiillten Druckglocke wurden bei
einem Nenndruck von mindestens 0,8 bar iber 72 Stunden keine Undich-
tigkeiten infolge eines Wasseraustritts im System festgestellt.

Augsburg, 20. Mai 2014




