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Hauff HSI150-DFK zum nachtraglichen Andibeln an einen Beton-
prufkérper mit der AuRenabdichtung PCI Pecimor 2K (Abdichtungsbauart
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1. Allgemeines

Von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG erhielt die Kiwa GmbH, Bautest Augsburg den Auftrag zur
Durchfuohrung einer Druckwasserdichtigkeitsprifung mit dem Kunststoff-Flansch Hauff HSI1150-DFK
[1] zum nachtraglichen Andiubeln tber bestehende Kernbohrungen an einem Betonprifkérper mit
Auenabdichtung PCl Pecimor 2K (Abdichtungsbauart W2.1E gemafl DIN 18533-1 [2] und
DIN 18533-3 [3)).

Hierfur wurde von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG ein Betonprifkérper mit der kunststoffmodifi-
zierten Bitumendickbeschichtung (PMBC) PCI Pecimor 2K [4] nach DIN EN 15814 [5] beschichtet und
mit bereits vorinstalliertem Kunststoff-Flansch Hauff HSI1150-DFK sowie die fur den Versuchsaufbau
benétigten Einzelteile in unser Labor in Gersthofen angeliefert und durch einen Mitarbeiter der Hauff
Technik GmbH & Co. KG zusammengebaut (vgl. Abbildung 1).

Abbildung 1. Versuchsaufbau - Gesamtsystem.
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3. Priifung
3.1 Priifungsvorbereitung (Hauff-Technik GmbH & Co. KG)

Die Montage des Versuchsaufbaus erfolgte durch den Hersteller des Kunststoff-Flansches, der
Hauff-Technik GmbH & Co. KG, bei der Kiwa GmbH in Gersthofen. Nach Angaben des Herstellers ist
der Versuchsaufbau, wie nachfolgend beschrieben, montiert worden.

Ein Betonprufkdrper mit den Abmessungen 500 x 500 x 150 mm wurde mittig mit einer Kernbohrung
2150 mm versehen.

Die schalungsfreie Betonoberflache wurde geschliffen und gereinigt.

Als Auflenabdichtung wurde auf die dem Druck zugewandte Betonoberflache (entspricht der Geb&u-
deauflenwand) eine zweilagige Schicht der PMBC PCI Pecimor 2K [4] gemaR DIN EN 15814 [5] auf-
gebracht.

Nach Aushéartung der PMBC wurde der Kunststoff-Flansch Uber der vorhandenen Kernbohrung
zentriert, waagrecht ausgerichtet und die zur Befestigung benétigten Dubelldcher angezeichnet.

AnschlieRend wurden die Dubellécher (@10 mm, 80 mm tief) fur die Fischer SXRL 10x80 Kunststoff-
Spreizdubel gebohrt und gereinigt.

in die vorgeformten Vertiefungen der Flachendichtung auf der Riickseite des Flansches wurde zusatz-
lich der Kleb- und Dichtstoff EGO MS 805 aufgebracht.

Die Befestigung des Kunststoff-Flansches Hauff HS1150-DFK erfolgte tber das Einschlagen der Dibel
mit den vormontierten Schrauben mit Dichtringen, bis der Dubelschaft im Flanschsockel eingetaucht
war bzw. bundig mit der Betonoberflache abschloss (siehe Abbildung 2).

Die Schrauben wurden mit maximal 14 Nm angezogen.

Die Offnung des Kunststoff-Flansches Hauff HSI150-DFK wurde mit einem Verschlussstopfen
Hauff HRD150/160-G-WE Z/d verschlossen.

Danach wurde von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG eine Druckglocke mit Manometer uber der
Systemdichtung befestigt. Die Abdichtung erfolgte durch eine EPDM Dichtung und den Spanndruck.

Abbildung 2.  Beispiel fur die Montage des Kunststoff-Flanschs Hauff HSI150-DFK (Hersteller-
zeichnung).
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3.2 Priifungsdurchfiihrung (Kiwa GmbH)

Bei dem zu prifenden Versuchsaufbau handelt es sich um einen durch den Hersteller nach Kapitel
3.1 montierten Versuchsaufbau mit einem Manometer (siehe Abbildung 3).

Eine Kalibrierung des mitgelieferten Manometers (Seriennummer 54604158 [6]) wurde durch die
WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG durchgefuhrt (siehe Abschnitt 6).

Nach Ricksprache mit dem Auftraggeber wurde die Druckwasserdichtigkeitsprifung mit Wasser
gefuliter Druckglocke Uber 28 Tage bei einem permanent aufgebrachten Nenndruck von 2 1,0 bar
durchgefihrt.

i A-A

Pos. Bezeichnung

Absperrhahn
Befestigungsdubel
Sicherungsstab
Blindeinsatz ,HRD150/160-G-WE Z/d"
Manometer
Prifstein
Prifzylinder
Prifzylinder Dichtung
Kunststoffmodifizierte Bitumendickbeschichtung (PMBC)
Kunststoffflansch “HS1150-DFK"
Entlaftungsventil

OO [NO|N|D|WIN|—=

-_— | -
=10

Abbildung 3.  Detail des Versuchsaufbaus - Herstellerzeichnung.

4. Priifergebnisse

Es wurde kein Druckabfall infolge von Undichtigkeiten wahrend der Druckwasserbelastung festgestellt
(vgl. Tabelle 1). Der Wasserdruck in Abhangigkeit des Prifungszeitraums kann Abbildung A1 und A2
aus der Anlage entnommen werden.
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Tabelle 1. Ergebnis der Druckwasserbelastung.
Water pressure at the | Water pressure at the .
Test specimen beginning of testing end of testing T“ﬁ"&; eriod Remark
[bar] [bar] -
no pressure drop as a
HSI150-DFK 21,0 21,0 28 result of leakages

5. Zusammenfassung

Bei der Druckwasserdichtigkeitspriifung mit dem Kunststoff-Flansch Hauff HSI150-DFK montiert an
einem Betonpriifkérper mit der PMBC PCI Pecimor 2K nach DIN EN 15814, wurde bei einem Was-

serdruck von 2 1,0 bar iiber 28 Tage kein Druckabfall infolge von Undichtigkeiten festgestellt.
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6. Kalibrierzertifikat

Wika Polska sp. z0.0. sp. k.

Inspection certificate according to EN 10204 - 3.1
Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 - 3.1

WIKA

kiwa

Pa_ge 172
Seite
Customer: ificale N
, Hauff-Technik GmbH & Co. KG Centficale N WC003860
Kunde: Roberl-Bosch-Straie 9 Zeugnis-Nr
Hermaringen
89568
DE . 2017-05-05
Datum
Customer Order No. Customer Part. No Order Date
7 2017-03-
Kundenbesielinummer L Kunden Artikel-Nr Bestelldatum 03-23
Order No. /| P,
g 2239292012 g 14225186
Auftrags-Nr. / Pos 31977547 Artikel-Nr
Madel i le
€ 11110 063 tiaionid 54604158 Scale range 0 . 25bar rel
Typ Seriennummer Anzeigebereich
Class Tag No
Klasse E2E Messsteilen-Nr.
Reference Calibration No.
Referenzgerit Kalibriernummer
CPG2500 0,01% -1. 27barrel SW-102-1-17 WPL 17-04
Result ) Temperature 20°C +- 5 K
Ergebnis Temperatur
Test llam Standard Maanvalue rel Deviation Dewalion Hysleresis
Prufing Reterenz Mittetwert rel Abweichung Abwerchung Hyslerase
b bar bor bar %
500 0519 o508 0514 0014 0,56 044
00d 028 1.012 020 -0.020 0.80 064
500 5 1,518 522 -0022 068 0,45 |
2000 020 2013 201 0016 -0.85 -0,20 |
2,500 2,506 2.506 2,506 -0.006 0,28 )
Deviation
Abweichung .}
*|
25 |
!
$0.520
Tom
|
25 I S — .
i Legang up down
Leponde. < auf * ab

Wika Polska sp 200 sp
ul teggska 29/35

87-800 Woclaweh
Polska

Kk

Tel +48 54 23-01-100
Fax +48 54 23-01-101
info@wikapolska pl
www wikapoiska p'
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Wika Polska sp. z0.0. sp. k.

Inspection certificate according to EN 10204 - 3.1
Abnahmeprufzeugnis nach EN 10204 - 3.1

kiwa

WIKA

Page 272
Seite
Customer: Cerlificate N
it Hauf(-Technik GmbH & Co_KG e WC003860
Kunde: Raobert-Bosch-Sirake 9 Zeugnis-Nr
Hermaringen
DE Date 2017-05-05
Datum
Object keeps the specification
Der Kalibriergegenstand hdlt die Fehiergrenzen nach Herstellerangaben ein
Calibration was carried out according lo the follawing norm: DIN EN 837-1
Die Kalibrierung erfolgte auf der Grundlage der folgenden Norm:
Remarks / Bemerkung:
Inspection Represeniative iNJD) Examiner i
J Glod Ki
Abnahmebeaufiragter Daniel Kotlewski Prufer BEGHE
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Dieses Dokumen! wurde automalisch ersleilt und gitt chne Unterschaft.

Gersthofen, 15. Juni 2018
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Abbildung A1. Druckdichtigkeitsprifung der mit wassergeflllten Druckglocke bei einem Nenndruck
von 2 1 bar (Manometerstand bei Versuchsbeginn am 20.12.2017).

Abbildung A2. Druckdichtigkeitsprifung der mit wassergefullten Druckglocke bei einem Nenndruck
von 2 1 bar (Manometerstand nach 28 Tagen am 17.01.2018).



