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1 Allgemeines

Von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG erhielt die Kiwa GmbH, Bautest Augsburg den
Auftrag zur Durchfihrung einer Druckwasserdichtigkeitsprifung mit der Kabel-
durchfihrung Hauff HSI 150-K2-Varia, einbetoniert in einen Betonkérper der
Festigkeitsklasse C25/30 (WU-Qualitat). Die Druckdichtigkeitspriifung wurde bei einem
permanent angeschlossenen Wasserdruck von 1,0 bar Uber 24 Stunden und
anschlieRend 2,5 bar tber 72 Stunden durchgefiihrt.

Far den Versuch wurde von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG eine Kabeldurch-
fihrung Hauff HSI 150-K2-Varia (siehe Abbildung 1) in unser Labor in Augsburg
angeliefert. Die Herstellung des Betonpriifkdrpers mit einbetonierter Kabeldurchfiihrung
erfolgte durch die Hans Baur GmbH, Rederzhausen. Die Montage des Versuchs-
aufbaus erfolgte durch Mitarbeiter der Hauff-Technik GmbH & Co. KG in der Kiwa
Niederlassung in Augsburg (vgl. Abbildung 2).

Abbildung 2. Beispiel fur einen fertig montierten Versuchsaufbau.
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2 Literatur

[1] DIN EN 206:2014-07. Beton - Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Kon-
formitat; Deutsche Fassung EN 206:2013.

[2] DIN 1045-2:2014-08. Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 2:

Beton - Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat — Anwendungs-
regeln zu DIN EN 206.

3 Priifung
3.1 Prufungsvorbereitung (Hauff-Technik GmbH & Co. KG und Kiwa GmbH)
Der fur die Druckwasserdichtigkeitsprifung verwendete Betonkdrper wurde von der

Hans Baur GmbH, Rederzhausen hergestellt. Die Betonkenngréf3en der Charge sind in
Tabelle 1 angegeben.

Tabelle 1.  Betonkenngrofen [1], [2].

Al S Proben- Abmessung Festigkeits-| Expositions-
Betonqualitit bezeichnung Ixbxh [mm] Betonsorte Klasse Klassen WiZ-Wert | Herstelldatum
WU-Beton
28 tagige "HSI 150-K2-Varia" | 500x500x200 | 15332170 25/30 PEERE LAl 0,55 07.05.2015
WU/WF
Wasserlagerung

Die Herstellung des Betonprifkdrpers mit einbetonierter Kabeldurchfiihrung und die
Anlieferung (siehe Abbildung 3) erfolgte durch die Hans Baur GmbH, Rederzhausen.

Die Langeneinstellung der Kabeldurchfihrung und das Fixieren des Spannbandes
mithilfe des zum System gehérigen Spannschlissels mit integrierter Drehmoment-
begrenzung erfolgte vor dem Einbetonieren durch den Hersteller der Kabel-
durchfihrung, der Hauff-Technik GmbH Co. KG in der Kiwa Niederlassung in Augsburg.

Der von der Hans Baur GmbH hergestellte WU-Betonkdrper (500x500x200 mm, C25/30
(WU-Qualitat) [1], [2]) mit einbetonierter Kabeldurchflihrung HSI 150-K2-Varia wurde
nach dem Ausschalen flir 28 Tage im Wasserbad gelagert.

Die anschlieBende Montage des Versuchsaufbaus erfolgte durch den Hersteller der
Kabeldurchfuhrung, der Hauff-Technik GmbH Co. KG, in der Kiwa Niederlassung in
Augsburg. Der Versuchsaufbau ist, wie nachfolgend beschrieben, montiert worden.

Danach wurde von der Hauff Technik GmbH & Co. KG eine Druckglocke mit Druck-
minderer und Manometer mittels Spanntraversen Uber der Kabeldurchfiihrung auf der
schalungsglatten Oberflache angebracht. Die Abdichtung erfolgte durch eine 40 mm
dicke EPDM Dichtung (siehe Abbildung 3) und den Spanndruck.
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Abbildung 3.Versuh§k6er vor Installation der Druckglocke.

3.2 Priifungsdurchfiihrung Wasserdruckdichtigkeit (Kiwa GmbH)

Bei dem zu prifendem Versuchskorper handelt es sich um einen durch den Hersteller
nach Kapitel 3.1 montierten Versuchsaufbau mit einem Manometer (vgl. Abbildung 4 bis
Abbildung 8).

Eine Kalibrierung der durch die Hauff GmbH & Co. KG mitgelieferten Manometer fand
seitens der Kiwa GmbH nicht statt.

Nach Ricksprache mit dem Auftraggeber wurde eine Dichtigkeitsprifung der mit
Wasser gefuliten Druckglocke bei einem permanent angeschlossenen Wasserdruck von
1,0 bar Uber 24 Stunden und anschliefiend 2,5 bar Gber 72 Stunden durchgefihrt.

Abbildung 4. Ansicht des Versuchsaufbaus — Herstellerzeichnung.
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Abbildung 5. Schnitt durch den Versuchsaufbau — Herstellerzeichnung.

Abbildung 6. Seitenansicht der Kabeldurchfiihrung - Herstellerzeichnung.

Abbildung 7. Versuchskérper nach Abnahme der Druckplatte und der Schutzfolie.
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Abbildung 8. Versuchskdrper nach Abnahme der Druckplatte und nach Entfernen des
Verschlussdeckels.

4 Prifergebnisse

Es wurde kein Druckabfall infolge von Undichtigkeiten wahrend der Druckbelastung

festgestellt. Der Wasserdruck in Abhangigkeit des Prifungszeitraums kann Abbildung
A1 bis Abbildung A4 aus den Anlagen entnommen werden.

Tabelle 2. Ergebnis der Wasserdruckbelastung in Abhangigkeit der Prifdauer.

Versuchs- Druck Prufuings-
£ zeitraum | Bemerkung
korper [bar] (h]
1,0 24 dicht
"HSI 150-K2-Varia” =
2,5 72 dicht
5 Zusammenfassung

Bei der Wasserdruckdichtigkeitspriifung an der Kabeldurchfiihrung HSI 1560-K2-Varia,
einbetoniert in einen Betonblock C25/30 (WU-Qualitat), mit wassergeflllter Druck-
glocke, wurden bei einem permanent angeschlossenen Wasserdruck von 1,0 bar (iber
24 Stunden und anschlieBend bei 2,5 bar (iber 72 Stunden kein Druckabfall infolge von
Undichtigkeiten im System festgestellt.

Augsburg, 24. Februar 2016
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