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RWE Eurotest GmbH

System Elektrotechnisches RW E
Pruflaboratorium R AR
DIN EN ISO 9001:2008‘
Priifbericht
Nr.: 13_311-1 Ausfertigung: 2/2
Auftraggeber Hauff- Technik GmbH & Co. KG
Robert-Bosch-Str. 9
89568 Hermaringen
Prifgegenstand Hauff-Armierungserdung
Typ HEA-A-M12/50 mit Baustahl RD10 und RD12
Hersteller Hauff-Technik GmbH & Co. KG
Eingangsdatum 17.03.2014
Datum der Priifung 19.03.2014

Angewandte
Prifbestimmungen

Durchgefiihrte Prifungen :

- Nach Vorgaben des Auftraggebers
- DIN EN 50522 (VDE0101-2):2011-11, Anhang D

- Kurzschlusspriifung mit 6,5 kA/1 s nach
DIN EN 50522 (VDE0101-2):2011-11

- Kurzschlussprifung mit 7,7 kA/1 s nach
DIN EN 50522 (VDE0101-2):2011-11

Prifergebnis Der Priifling hat nach der Kurzschlusspriifung die maximal zuldssige
Temperatur von 300 °C nicht Uberschritten. Es waren keine Bescha-
digungen am Priifling sichtbar.

Fachprifer

P. Lautenbach; C. Pieper
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L

Dortmund, den 27.05.2014 :'/Dr.-lﬁg. D. Borneburg

Leiter des Prifinstitutes

Dipl.-Ing. H. Walter
Prifingenieur

Der Bericht Nr. 13_311-1 enthalt 7 Seiten und 3 Anlagen.

Die in diesem Bericht enthaltenen Ergebnisse beziehen sich ausschlieplich auf den Priifling.
Eine auszugsweise Vervielfaltigung oder Veréffentlichung ist ohne schriftliche Genehmigung der RWE Eurotest GmbH nicht gestattet.
Die Authentizitdt dieses Dokumentes ist nur mit Pragung des RWE-Logos auf dem Deckblatt gewéhrleistet.
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Zusammenfassung

Die RWE Eurotest GmbH flihrte eine Kurzschlussprifung mit 6,5 kA/ 1 s an einer Hauff-
Armierungserdung vom Typ HEA-A-M12/50 mit angeschwei3tem Baustahl RD10 der Firma
Hauff-Technik GmbH & Co. KG nach Vorgaben des Auftraggebers durch.

Die RWE Eurotest GmbH fiihrte eine Kurzschlussprifung mit 7,7 kA/ 1 s an einer Hauff-
Armierungserdung vom Typ HEA-A-M12/50 mit angeschwei3tem Baustahl RD12 der Firma
Hauff-Technik GmbH & Co. KG nach Vorgaben des Auftraggebers durch.

Die Priflinge haben nach den Kurzschlussprifungen die maximal zuldssige Temperatur von
300 °C nicht Gberschritten. Es waren keine Beschadigungen an den Pruflingen sichtbar.
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1.

Prifbestimmungen

Nach Vorgaben des Auftraggebers
nach E DIN EN 50522 (VDE0101-2):2008-12

- Kurzschlussprifung mit 6,5 kA/1 s

- Kurzschlussprifung mit 7,7 kA/1 s

- Zulédssige maximale Temperatur 300 °C

- Keine sichtbaren Beschadigungen erlaubt

2. Kenndaten der Priiflinge

Prafling 1: Hauff-Armierungserdung
Typ: HEA-A-M12/50 mit Baustahl RD10
Hersteller: Hauff-Technik GmbH & Co. KG

In WU — Beton C 30/37 / Wanddicke 100 mm

Prifling 2: Hauff-Armierungserdung
Typ: HEA-A-M12/50 mit Baustahl RD12
Hersteller: Hauff-Technik GmbH & Co. KG

In WU — Beton C 30/37 / Wanddicke 100 mm
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3. Mess- und Priifmittel
Gerate- | kal. Geratename Geratetyp Hersteller
Nr.
* | Transientenrekorder- GENT7t HBM
ET-811 Messsystem
Hochstromprifeinrichtung GDPN Siemens
ET-533 5000/12P
ET-505 * | Shunt Shunt ISM 250 Hilo Test
ET-651 * | Scopecorder DL 750 Yokogawa
Thermoelemente Typ K Rossel
*) Messgerét ist kalibriert und auf nationale oder internationale Normale riickgefthrt.
Aufzeichnungen hierzu kénnen auf Anforderung bei RWE Eurotest eingesehen werden.

Tabelle 1: Mess- und Priifmittel

Die Messunsicherheiten der Messeinrichtungen wurden berechnet und bei RWE Eurotest

archiviert. Sie kébnnen auf Wunsch des Kunden eingesehen werden.

4. Durchfiihrung und Ergebnisse der Priifungen

An der Hauff-Armierungserdung vom Typ HEA-A-M12/50 mit Baustahl RD10 (Prdfling 1) wurde

eine Kurzschlussprifung mit 6,5 kA/1 s durchgeflhrt.

Bild 1: Prifaufbau Priifling 1
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An der Hauff-Armierungserdung vom Typ HEA-A-M12/50 mit Baustahl RD12 (Prifling 2) wurde
eine Kurzschlussprifung mit 7,7 kA/1 s durchgeflhrt.

Bild 2: Priifaufbau Priifling 2

Far die Temperaturmessung wurde an den Priflingen an dem Erdungsanschluss (T2), auf der
angeschweiBBten Stahllasche (T3) und an dem Kabelschuh an der Stahllasche (T4) jeweils ein
Thermoelement angebracht (Bild 3). Zusatzlich wurde die Umgebungstemperatur (T1) neben
dem Prifaufbau gemessen.

Die zulassige Maximaltemperatur von 300° C wurde nicht Uberschritten. Auch wiesen die Priif-
linge nach den Prifungen keinerlei Beschadigungen auf.

Die Ergebnisse der Kurzschlussversuche sind in Tabelle 2 zusammengefasst.

Bild 3: Lage der Thermoelemente
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Priifling les Kurz- Maximale Temperatur Bemerkung Ergebnis
schluss
[kA] [°C]
dauer
[s]
T1 T2 T3 T4
Keine
1 6,417 1,003 15,9 15,6 88,5 37,3 Beschadigun- Bestanden
gen
Keine
2 7,684 1,003 15,7 36,8 93,5 55,3 Beschadigun- Bestanden
gen

Tabelle 2: Messergebnisse

5. Gesamtergebnis

Die Priflinge haben nach den Kurzschlussprifungen die maximal zulassige Temperatur von
300 °C nicht Gberschritten. Es waren keine Beschadigungen an den Priflingen sichtbar

- Ende des Berichtes -
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Anlage: 01, Seite 1 von 1

Konstruktionszeichnung
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Strom-/Zeit-Diagramme

Anlage: 02, Seite 1 von 2

Test-No.: 13_311 Test 1 (6,5 kA/1 s) 19.03.2014
Kanal: 11012
1,0028653 _ 1,5023 mf] 1,00436762]
Segment#’:lij “ 0,10s 1,300s/div 1,205
Table Settings of the high current plant
U3_1_eff 389,8 v L1 L3
I1_eff 6,417 k A U [V] 423 423
112t 41,29 M A2s
I1_max 9,718k A | Rslige (M€ 0 0
Time 1,003 s Rfixed [MQ] 15 25
Winkel_cursor 18,05 k ° X i i
Strom_im_Mittel 6,405 k A Phi 0° 0°
Winkel_im_Mittel -22,07 °
Ambient temperature: 14 °C
Humidity: 60 %
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Test-No.: 13_311 Test 2 (7,7 kKA/1 s) 19.03.2014
2 -1,5781 n{.-j 1,00139222]

LOKV
24,0 kA

IR
I Lttt

26,0 kA

Segment#: 1 0,10s 1,300s/div 1,205
Table Settings of the high current plant
U3_1_eff 380,9 L1 L3
I1_eff 7,684 k U 423 423
112t 59,23 M = g 5 o
I1_max 12,39k | Rslige (M€
Time 1,003 Rfixed [MQ] 0 25
Winkel_cursor 18,05 k X i i
Strom_im_Mittel 7,672 k Phi 0° 0°
Winkel_im_Mittel -49,37
Ambient temperature: 14 °C
Humidity: 60 %
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Temperatur-/Zeit-Diagramme
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Temperatur-/Zeit-Diagramm
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