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Der Prufbericht umfasst 9 Seiten.
Die Prifergebnisse beziehen sich auf das vorgelegte Probenmaterial. Das Probenmaterial ist verbraucht.
Eine auszugsweise Vervielfaltigung und Verdffentlichung des Priifberichtes ist nur mit unserer schriftiichen Genehmigung zulédssig.
Meinungen und Interpretatienen der Prifstelle sind gemaR DIN EN ISO / IEC 17 025 Punkt 5.10.5 durch Kursivdruck gekennzeichnet,
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Allgemeines

Von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG erhielt die Kiwa MPA Bautest GmbH
den Auftrag zur Durchfiihrung einer Wasserdichtigkeitspriifung eines
einbetonierten beschichteten Futterrohres ZVR DN 100 mit Ringraumdichtung
HRD 100.

Hierfir wurde von der Hauff-Technik GmbH & Co. KG ein fertig montierter
Versuchsaufbau mit einem einbetonierten beschichteten  Futterrohr
ZVR DN 100 mit Ringraumdichtung HRD 100 in unser Labor in Augsburg
angeliefert (vgl. Abbildung 1). Die Prifglocke war vom Auftraggeber mit
Vierkantstahlprofilen gesichert.
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2  Prifung
21 Prifungsvorbereitung (Hauff-Technik GmbH & Co. KG)

Nach Angaben des Herstellers ist der Versuchsaufbau, wie nachfolgend be-
schrieben, durch den Hersteller montiert worden.

Ein beschichtetes Futterohr ZVR DN 100 wurde in einen Prifstein mit den
Kantenlangen Ixbxh 250x250x250 mm einbetoniert. Nach einer Aushartedauer
von 28 Tagen wurde ein Ringraumdichtung HRD 100 in das Futterrohr
eingebaut. Zum Aufbringen des Wasserdrucks wurde eine Druckglocke mit
einer EPDM-Dichtung aufgesetzt und mittels Vierkantprofielen an dem Gestell
unter dem Prifstein gesichert (siehe Abbildung 1). AbschlieRend wurde an die
aufgesetzte Druckglocke ein Druckminderer und einem Manometer mit
Messbereich 0 bis 10 bar montiert.

2.2  Prifungsdurchfiihrung (Kiwa MPA Bautest GmbH)

Bei dem durch die Hauff-Technik GmbH & Co. KG angelieferten Ver-
suchskorper handelt es sich um einen durch den Hersteller montierten Ver-
suchsaufbau nach 2.1 mit vormontiertem Manometer und Druckminderer (vgl.
Abbildung 2 bis Abbildung 5). Eine Kalibrierung des mit angelieferten
Manometers erfolgte seitens der Kiwa MPA Bautest GmbH nicht.

Nach Rucksprache mit dem Auftraggeber wurde eine Druckdichtigkeitspriifung
der wassergefiliten Druckglocke tber 72 Stunden bei einem permanent ange-
schlossenen Nenndruck von 5 bar bei Raumtemperatur durchgefiihrt.
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Abbildung 3: Ansicht - Oberseite des Versuchsaufbaus (nach Abbau der
Prifglocke)
|
Abbildung 4: Ansicht - Unterseite des Versuchsaufbaus; Futterrohr
ZVR DN 100 mit Ringraumdichtung HRD 100 und Bildstopfen
L
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Ansicht - Oberseite des Versuchsaufbaus; einbetoniertes
beschichtetes Futterrohr ZVR DN 100
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Priifergebnisse

Nachfolgend in der Abbildung 6 sind die Manometerstande zu Beginn und
Ende der Druckdichtigkeitsprifung dargestelit.

"Kviwa MPA Bautest

A 9039/ | start2: 7.5 75

}seineqg VdiNl eml

Abbildung 6: Druckdichtigkeitspriifung der mit Wasser gefiillten Druckglocke
bei Raumtemperatur (oben: Manometerstand bei Versuchsbe-
ginn am 14.05.2013 um 08:00 Uhr; unten; Manometerstand
nach Versuchsende am 17.05.2013 um 08:00 Uhr)
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4 Zusammenfassung

Bei der Druckdichtigkeitspriifung des beschichteten Futterrohres ZVR DN 100
mit Ringraumdichtung HRD 100 und mit der wassergefiillten Druckglocke
wurden bei einem permanent angeschlossenen Wassernenndruck von 5 bar,
nach einer Priifzeit von 72 Stunden, keine Undichtigkeiten infolge eines
Wasseraustritts im System festgestelit.

Augsburg, 5. Juni 2013




